PRAZIISIONSMECHANIK Maschinenliste

DREHEN / FRASEN

max. Drehdurchmesser Stangenlademagazin 65 mm
max. Drehdurchmesser im Futter 200 mm
74 angetriebene Dreh- Fraswerkzeugplatze

10 Werkzeuge im Revolver
Entladeroboter
Werkzeugbruchkontrolle

max. Drehdurchmesser Stangenlademagazin 65 mm
max. Drehdurchmesser im Futter 260 mm
40 angetriebene Dreh- Fraswerkzeugplatze

24 Werkzeuge im Revolver

Entladeroboter

max. Drehdurchmesser 250 mm
max. Drehlange 700 mm
Stangenlademagazin max. 80 mm

24 angetriebene Werkzeugstationen
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DREHEN

max. Drehdurchmesser im Futter 300 mm
Spitzenweite 730 mm

max. Drehdurchmesser im Futter 160 mm
Spitzenweite 500 mm

max. Drehdurchmesser ab Stange 4-35 mm
max. Drehdurchmesser im Futter 140 mm

max. Stangendurchmesser 32 mm
max. Bearbeitungslange 320 mm
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FRASEN / BOHREN

Verfahrensweg X-Achse 1000 mm
Verfahrensweg Y-Achse 600 mm
Verfahrensweg Z-Achse 600 mm
48 Werkzeuge

Verfahrensweg X-Achse 1020 mm
Verfahrensweg Y-Achse 510 mm
Verfahrensweg Z-Achse 600 mm
30 Werkzeuge



EicC]

| T 4 |
PRAZIISIONSMECHANIK Maschinenliste
SCHLEIFEN
Spitzenweite 650 mm
Spitzenhdhe 175 mm

Schleifbereich 1200 mm x 600 mm

Durchmesser 3-50 mm

BESCHRIFTEN

Verfahrensweg X-Achse 140 mm
Verfahrensweg Y-Achse 140 mm
max. Héhe 280 mm

SAGEN
Rundmaterial bis Durchmesser 260 mm
Vierkantmaterial bis Durchmesser 260 x 260mm

DIVERSES



